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    GB/T 19386《纺织机械与附件 纱线和中间产品的卷装》共分为2个部分:

    — 第1部分:术语;

    — 第2部分:卷绕类型。

    本部分为GB/T 19386的第1部分。

    本部分修改采用ISO 5238-1:1982((纺织机械与附件— 纱线和中间产品的卷装— 第1部分:术

语))(英文版)，所做修改如下。

    章条 修改

    1 范围 删除本章的“注”

    解释 :

    此“注”是ISO 5238-1使用英语以外的其他语种的解释性说明，因本部分在采用国际标准时删除了

等效的其他语种的文本(见前言)，故删除此“注”。

    2 规范性引用文件 将ISO 1809(GB/T 90031-1991)和ISO 5238-2(GB/T 19386. 2)两项引

                            用标准列人参考文献

    解释 :

    因正文中未提及这两项标准，不宜列入“规范性引用文件”。但其与本部分需配套使用，改列人参考

文 献。

    4 有管卷装

:.
在“交叉或平行卷绕”后面增加“(长动程)”

在“纬管纱 型卷绕 ”后面增加“(短动程 )”

    5 无管卷装

    5.2 在“纬管纱型卷绕”后面增加“(短动程)”

    解释 :

    我国纺织行业和教科书中通常把“每一纱层都绕在筒管轴向表面上”的卷绕形式称为“长动程卷

绕”;把“纱层从筒管底部开始卷绕，逐层向上且基本覆盖在前一层的纱层上，逐步绕满整个筒管”的卷绕

形式称为“短动程卷绕”，两种形式分别满足不同纺织工艺的需要。为便于使用者理解和标准贯彻实施，

在相应卷绕形式后增加我国普遍采用的“(长动程)”、“(短动程)’’等名称

    4 有 管卷装

    4.1.1.5 将“交叉卷绕牵伸加捻筒子”改为“交叉卷绕牵(拉)伸加捻筒子”

    4.2.1.1 将“纬管纱型卷绕牵伸加捻筒子”改为“纬管纱型卷绕牵(拉)伸加捻筒子”

    解释 :

    化纤工艺中把化学纤维“在特定张力下使卷曲而无序的大分子沿轴向整列和伸展的过程”称为“拉

伸”。因这两种卷装也用于化纤拉仲工艺，为适应使用需要，将“牵伸”扩展为“牵(拉)伸”。

    本部分根据ISO 5238-1:1982重新起草

    本部分在采用国际标准时进行了修改，有关技术性差异用垂直单线标识在它们所涉及的条款的页

边空 白处

    为便于使用，本部分还做了下列编辑性修改:

    a) “本国际标准”一词改为“本部分”;

    b) 删除国际标准的前言;

                                                                                                                                                              丁
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c) 删除国际标准中等效的法文、俄文、德文(附录A),意大利文(附录B)文本;

d) 增加参考文献。

本部分代替GB/T 6002. 8-1987((纺织机械术语 纱线和中间产品的卷装》。

本部分与前版国家标准的主要差异如下:

— 将原标准按ISO 5238的整体结构调整为分部分标准;

— 按ISO 5238-1增加了第3章“基本术语气

— 按ISO 5238-1修改了标准名称;

— 更改了引用标准，增加参考文献。将FZ/T 90031-1991,GB,/T 19386. 2两项引用标准移人参

    考文献 。

本部分由中国纺织工业协会提出。

本部分由全国纺织机械与附件标准化技术委员会((CSBTS/TC 215)归口。

本部分由中纺机电研究所负责起草，天津宏大纺机有限公司、北京服装学院参加起草

本部分起草人:陈邦英、张启搜、杨恩源。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为:

- GB/T 6002. 8- 1987,
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纺织机械与附件

纱线和中间产品的卷装 第 1部分:术语

范 围

    GB/T 19386的本部分规定了纱线和中间产品的卷装术语。本部分的图形仅表示各种卷装的特

征，未按准确比例绘制，也与工作位置无关。

2 规范性 引用文件

    下列文件中的条款通过GB/T 19386的本部分的引用而成为本部分的条款 凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单(不包括勘误的内容)或修汀版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本 凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分 。

    GB门'6002.14-2003 纺织机械术语 第14部分:卷绕 基本术语(ISO 5239;1980, Textile ma-

chinery and accessories-Winding- Basic terms,MOD)

3 基 本术语

    “卷装”、“筒管”和“卷绕纱线”，以及“交叉卷绕”、“平行卷绕”和“纬管纱型卷绕”等卷绕用术语和定

义 见 GB/T 6002. 14-2003,

4 有管卷装 packages with former(见表1)

表 1

编 号 图 形 术 语

          {
4.1

              一

交叉或平行尝跳(长动程)

cross or parallel wound

4.1.1
回柱形筒管上的卷绕

on cylindrical tubes

4.1.1.1 W
圆柱 形简子

cheese

门叭、加、、、、丫窗，丫钊「
!

4.飞。1.2 瞥 扁形筒子

narrow(short traverse)cheese<or sanspooD

鑫鑫
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表 1(续)

编 号 图 形 术 语

4.1.1.3 a)灌彗‘

b)
4. 1. 1.4 一耀囊黔-

4.1.1.5 一矍缨暨~
交又卷绕牵(拉)伸加捻筒子

dross-wound draw-twisting package

4.1.2
锥形筒管上的卷绕

on cones

4. 1. 2. 1 瞥
锥形 筒子

conical package

4.1.2.2

一

，I:
直边锥形筒子

straight ended conical package

(ends perpendicular to the axis of the former)

麟姗

4.1.2.3 瞥 大锥角锥形简子

conical package with accelerated taper
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表 1(续)

编 号 图 形 术 语

4.1.2.4 ·卜噢彗一

b) 一

锥形菠萝筒子

pineapple cone

a) 两端锥形对称

    with symmetrical taper ends

b) 两端锥形不对称

    with asymmetrical taper ends

4. 1.3
有边筒管上的卷绕

on flanged bobbins

4.1.3.1 双边筒管上的卷绕

on double-flanged bobbins

4.1.3.1.1 一-M=M-
n)~M!}-

双边简子

double-flanged package

a) 动程恒定

      with constant traverse

b) 动程渐减

    with traverse shortening

姗姗姗撇一
1! ---一T
1卜，se es一--心..曰.J 」

卜=二==二‘=二二d

IU山朋11妞川111亨111通)11肠11}

4.1.3.2
单边筒管上的卷绕

onsingl合n川.9团 bobbins

4.1.3.2 1}a)
b卜婴缨gm

单边筒子

single-flanged package

a) 有 凸缘

      with brim

b) 无 凸缘

      without brim

瓜}{翩翩}圈四}脚

4. 1.4

一
瓶状筒管上 的卷 绕

on smell bottle-bobbins

-1
单锥形口柱筒子

king spool

.

vy�}}!}1'}lh
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表 1(续)

编 号 图 形 术 语

4.1.5
双锥形筒管上 的卷 绕

on biconical tubes

4.1.5.1

一1!!!!!1{
双锥形筒子

biconical packagt

}洲解姗姗邢枷
厂一一基奋习‘二一

4.2
纬管纱型卷绕(短动程)

co户wound

4。2.1
圆柱形简管上的卷绕

on cylindrical robes

4。2.1. 1 -嘿篡黔一
纬管纱型卷绕牵(拉)伸加捻简子

cop-wound draw-twisting package

4.2.2 锥形筒管上的卷绕

皿 tapered tubes

42.2。,

J嘿嘿黔一一
环锭纺和捻线曹纱

ringsPunand twisted

4 2。2 2 一耀缨缨缨黔一
走锭管纱

mute cop

42。2.3 }q嗯婴缨.a黔 黔”

4。2.3
初谁筒管上的卷跷

on initial cones

                                        一

4.2 3。1

{

  滩樱缨缨缨黔一
                                            一
                                                                                                          一

  大卷装管纱

  supercop

}
一

4.2.3.2 .樱缨黔一  火箭形筒子

  rocket bobbin on initial cone

}



GB/T 19386.1-2003

表 1(续)

编 号 图 形 术 语

4.2.4
瓶状筒管上的卷跷

on bottle-bobbins

4.2.4. 1 樱暨黔 瓶形筒子

bottle bobbin

5 无管卷装 packages without former(见表2)

表 2

编 号 图 形 术 语

5. 1
交叉卷绕

cross-wound

5.1.1 ig-ff
袖笼卷装

muff

5. 1.2 警
缝细机用无管卷装

ready-wound package without former for sewing ma-

Chines

5.1.3 }}1'0 绞纱(丝)

hank(skein)

5.1.4

a)      }Ow
6)       AW

线球

bull

a) 圆形线球

      round ball

b) 腰鼓形线球

    oblong ball(pull skein)

5. 1.5 耀缨缨黔
刺绣 机梭 芯

shuttle embroidery machine bobbin
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表 2(续)

编 号 图 形 术 语

5. 1.6 -a 饼形卷装

C肠ke

5.2
  纬管纱型卷绕(短动程)

{cop-wnund

5.2. 1 .嘿缨g 1p6肇      .
空心纬管纱

hollow cop
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参 考 文 献

    匕1d FZ/T 90031-1991卷绕纱线用筒管型式和名称(eqv ISO 1809:1977, Textile machinery and

accessories-Types of formers for yarn packages-Nomenclature)

    [21 GB/T 19386. 2-"纺织机械与附件 纱线和中间产品的卷装 第 2部分:卷绕类

型(ISO 5238-2:1983,MOD)

1)即将发布


